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Zahnstangen für fortlaufende Montage – Teilung 5 + 10 mm
Racks for continuous linking – pitch 5 + 10 mm

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem 
Blankstahl mit ca. 650 N/mm2 Zugfestig keit. 

Material C 45, Mat.No. 1.0504, specially treated bright steel 
with a tensile strength of approx. 650 N/mm². 

Bestell-Nr.
Order code                                                               Order code                                                               Order code                   
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Teilung / Pitch  5 mm

37 06 025                        1,591            250             50          15           14,8        13,2         –            –           –           –          –       0,059       0,39
37 06 05037 06 05037 06 050                        1,5911,591            500           100          15           14,814,8        13,213,2         –            –           –           –          –       0,0590,059       0,780,78
37 06 100                        1,591          1000           200          15           14,8        13,2         –            –           –           –          –       0,059       1,55

Teilung / Pitch  10 mm

37 08 025                        3,183            250             25          30           29,7        26,5         –            –           –           –          –       0,065       1,55
37 08 05037 08 05037 08 050                        3,1833,183            500             50          30           29,729,7        26,526,5         –            –           –           –          –       0,0650,065       3,103,10
37 08 100                        3,183          1000           100          30           29,7        26,5         –            –           –           –          –       0,065       6,20
37 08 20037 08 20037 08 200                        3,1833,183          2000           200          30           29,729,7        26,526,5         –            –           –           –          –       0,0650,065     12,4012,40

Zäh ne zahl
no.of teeth

Modul
module                                                               module                                                               

1) GTf /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 
ma xi ma le zulässige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der ge-
 mes se nen Län ge der Zahn stan ge zu ihrer theoretischen Länge 
L300,  wobei L300 = (m / cos ß) • π • z300 be rech net wird. 

     Für eine kon ti nu ier li che Schmie rung von Zahn stan gen trie ben 
emp feh len wir den Ein satz von elek tro ni schen Schmier büch sen 
wie auf Seite ZI-2/3 be schrie ben!

1) GTf /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation 
(per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the 
theo re ti cal length L300, withL300 = (m / cos ß) • π • z300).

    To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we 
re com mend to use electronic lubricators as described on page 
ZI-2/3!
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